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Erfahrungen mit dem Friktionsspmnen

Leopold Schoaller

Selt mehr als zwei Jahren wird in der Firma Schoel-
ler Textil auf einer Friktionsspinnmaschine gespon-
nen: zunachst ein Jahr auf zehn Spinnstellen, dann
ein Jahr auf einer langen Maschine mit 144 Spinn-
stellen. Deshalb ist es nun an der Zeit, ein Fazit zu
ziehen und den Stand dieser Spinntechnologie dar-

zulegen.

Berichtet wird hier (iber die Erfahrungen, die wir bei Schoeller
Textil mit dieser Technologie gesammelt haben, dber die Licht-
blicke, die Hottnungen und die Schattenseitan, die sich uns auf-
getan haben. Dabei will Ich nur {iber unsere Erfahrungen mit der
Konstruktion von Platt-Hollingsworth berichten, mit deren Ma-
schine wir arbeiten. Wir haben deren Entwicklung von frih an
verfolgt und viellelcht auch eln bichen mitgestaltet.

Das Friktionsspinnen ist heute ja eigentiich schon keine neue
Technologie mehr, Auf der ganzen Welt beschaftigen sich viele
tngenieurs und Spinner damit. Aber es ist eben doch so: Das
Spinnen auf ein paar Protatyp-Spindein, an denen dauernd eln
walBgekleidater Ingenieur steht, Ist lelcht. Das Garn wird ordent-
lich, es erscheint brauchbar. Aber erst, wenn man auf vislen
Spindsln spinnt, auf giner langen Maschine produziert, erst wenn
man Tonnen Garn gesponnen hat und die dann auch welterverar-
peitet wurden, kommen dia Macken eines Garnes zutage, die
seltanen Ereignisse, die auch das schdnste, technologisch ein-

wandifeie Garn Tar die Praxis Unbrauchbar machen kdnnan. Und
gerade dfe sind so schwar In den Griff zu bekommen, well sie
ebean nicht reproduzierbar sind, Das haban auch wir sehr hand-
fest und leidvell erfahren, Zum Glick hatten wir mit der Firma
Platt-Hollingswerth einen Partner, der auf alle unsere Erfahrun-
gen, Beanstandungen und Anragungen schnell und chna Vorbe-
halt einging. Deshatb war es méglich, die Maschine im Laufe al-
nes Jahres in vielen Details zu verbessern. Sie ist in dleser Zeit
zu einer anderen, neusn Maschine gewordenl Uind dabei hatten
wir nach einem Jahr des Spinnens auf der 10-Spindel-Maschine
gedacht, wir wiiBten etwas {ber das Friktionssplnnen, Nach dem
Anlaufen der langen Maschine wurde uns schnelt bewuft, daB wir
nur sehr wenlg wuBten und praktisch wieder von vorne mit dem
_Studieren und Lernen baginnen mudten.
Mittlerweile haben wir vigle Tannen Garn produziert, das Garn
wurde gestrickt und verwabl, die Gewsbe ausgeriistel und Klei-
der, Wasche, Vorhénge usw. davon gemacht. Ich weiB also, wor-
Uber ich sprechs.

Einsatzgebiet liir Friktionsgarne

£s ist durch die Technologie und den derzeitigen Stand threr Ent-
wicklung begrenzt.

1. Im Garnnummernbereich:

Von Nm 10 bls meines Erachtens Nm 70. Der gribere Bereich
wird durch die DREF-Technologie abgedeckt.

Der Grund fir die Begrenzung nach oben: Die im Vergleich zum
Ringgarn schlechtere Einbindung der Fasern im Faden bringt el-
ne schlechtare Ausnutzung der Faserfestigkeit fir das Garn.
Deshalb sind mehr Fasern im Garnquerschnitt nétig. Caher die
Nm-Grenze, wenn man im Bereich verninftiger, bezahibarer
Baumwolle bleiben will.

2. In diesem Nm-Bersich:

Aus dem vorgananntan Grund ist der Einsatz das Friktionsgarnes
auf atle die Gebiete begrenzt, bel denen dis geringere Garnfaestig-
keit im Vergleich zum Ring- und Rotorgarn ganagt, d. h. auf
Trikotgarn,

SchuBgarn,

Poigarn (z. B. Kord),

gewisse technische Einsatzzwecke

und natirlich vorzugsweise iberall da, wo die Bauchbinde des

Rotorgarnes stan,
Wir missen Klar sehan, was diese Begrenzungen bedeuten:

Das Friktionsspinnen ist genau auf den Garnnummernbereich ba-
schrankt, auf den auch das Rotorspinnen beschréankt Ist. Auch in
bezug auf die Spinnkosten liegt das Friktionsspinnan im Bereich
des Rotorspinnens - ich komme spéter darauf zurlck, In den In-
dustrieliindern hat das Rotorspinnen wegen seiner glnstigeren
Kostenstruktur dem Ringspinnen alle dle Garnmirkte abgenom-
men, in denen die Bauchbinde und die etwas geringere Festigkeit
nicht stérl. Das Friktionsgarn wird das Ringspinnen aus diesem
Nummernbereich wohl ganz verdringen, bis auf solche Garne,
die grofie Festigkeit verfangen. Darlber hinaus wird das Frik-
tionsgarn auch dem Rotorgarn Konkurrenz machen; und zwar
Uberali da, wo bisher die Bauchbinden des Rotorgarnes notge-
drungen ertragen werden, weil das Ringgarn zu teuer ist.

Der Marktanteil, den sich das Friktionsgarn erobern wird, geht
deshalb nicht nur zu Lasten des Ringgarnes, sondern ganz ge-
nauso zu Lasten des Rotorgarnes.

Die Friktionsspinnmaschine

Unsere Maschine hat 144 Einheiten, Sie muB zur Zeit noch mit
der Hand bedient werden, sle ist aber vorbereitet auf die Nachri-
stung mit Wanderautomaten. Die Wanderautomaten werden Fa-
denbriiche automatisch wieder anspinnen und den Spulenwech-
sel voliziehen. Sie sind prinziplelt fertig, wir haben sle arbeiten se-
hen,

Zunachst haben wir auf zylindrische Kreuzspulen gesponnen. Die
ganze fiir dle Trikotagenindustrie vorgesehene Produktion wurde

_yon_uns_umgespult, um_sie_aut Conen_abzuliefern. Dleses Uote oo oo

spulen hilten wir aber sowieso gemacht, denn wir wollten mit Hil-
fe unseres Cone-Data fir bedeutende Tonnagen die Tetalkontrol-
le der Garne durchfiihran, um zu wissen, was In diesem Garn an
Eenlern enthaltan ist; was dle Maschine kann und was sie night
kann. Seit lingerem spinnen wir fetzt auf Conen und paraffinleren
das Trikotgarn beim Spinnen.

Die Liefargeschwindigkeit belm Spinnen haben wir nach tangen
Versuchen so gewahit, daB wir in jedem Fall immer auf der siche-
ren Seite lagen. Es solite }a dia Technologle an sich geprift und
entwickelt werden. Die Geschwindigkeltsrekorde warden wir
dann spiter angreifen, wenn wir mit der Technologie fest Im Sat-
tel sitzen.

Bevor ich zu den Spinnwerten und der Beurleifung des Garnes
kommae, noch eine grundsatzliche Anmerkung:

im Gegensatz zum Ring- und Rotorspinnen geschieht dig Bil-
dung des Fadens, d. h. dle Einordnung der einzelnen Fasern zum
Fadenverbund, mehr oder weniger bei der Landung der Fassrn
aus freiem Flug Im Luftstrom auf der Frikiionswalze, Hierin be-
staht melnes Erachtens das groBe Problem des Friktionsspin-
nens im Gegensalz zum Rotorspinnen:

Beim Rotorspinnen erfahren die aus dem Faserleltkanal in den
Rotor einfliegenden Fasern beim Ablegen In die Rotorrille eine
erhebliche Beschleunigung. Diese ist daflr verantwortlich, daf
sich dle Fasern in gut gestracktem Zustand in der Rotorrille be-
finden, wenn sie dann In der Einbindezone zum Faden geformt
werden.

Ganz anders beim Friktionsspinnen: Ole Fasern, die aus dem Fa-
serlaitkanal an die Friktionswalze heranfliegen, werden beim Auf-
prall darauf sozusagen .gestaucht’. Diss bringt mit slch, daB,
wenn der Faden dann geblldet wird und seine Drehung erhalt, die
Fasern nicht gestrackt, sondern mehr oder weniger wirr zusam-
mengsbunden werden, Lediglich dle Fasern an der Oberfliche
werden durch dis Reibung an den Walzen gestreckt. Daher
kommt das ringgarndhnliche Aussehen des Fadens von auBen
und durch die relativ wirren Fasern Irr} Kern des Garnes der
welche, ringgarnahnfiche Charakter. Daher kommt abar auch dle
schlachtere ReiBfestigkelt der Friktionsgarne. lch sehe das
Hauyptproblam des Friktionsspinnens datin = und es ist den
Schwelf dar adelsten Konstrukteure wert -, eine Mdglichkeit zu
finden, die Fasern gestreckter auf die Friktionswalze abzulegen,
denn dadurch wirde die Garnfestigkeit sofort bstrdchtlich erhént
werden, Je besser dies gelingt, desto gréBer wird das Anwen-
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dungsgebiet des Friktionsgarnes sein und desto gefahrlicher dia
Konkurrenz zum Roterspinnen,

Und noch ein Umstand macht das Friktionsspinnen schwierig
und sensibal: Da aerodynamische Prozesse bei der Fadenbil-
dung eine grofle Rolle spielen, ist das Spinnen aufierordentlich
empfindlich gegen jade Anderung der Lufistromverhiltnisse.
Beim Spinnen, speziell von Baumwells, entsteiit nun aber Faser-
flug und Staub, der sich nicht in den Faden einbindet, sondern
sich Uberall dort ablegt, wo man fhn nicht brauchen kann. Und
diese Staubansammiungen veréndern, wenn sie groB8 genug ge-
warden sind, die Spinnverhaltnisse. Eigenartigerweise haben wir
dieses Problem bet all unserer Arbeit auf dem 10-Einheiten-
Spinntester nicht bamerkt, Wir haben die Maschine wohl zu gut
gepllegt. Erst als wir mit der 144-Einheiten-Spinnmaschine im
Mehrschichtrhythmus gearbeitet haben, kam das Problem hoch.
Verschirft wird das Problem dadurch, da8 in soichen Fillan der
Faden nicht wesentlich ungleichmaBiger wird, daf er aber sehr
viel weniger Drehung erhd@lt und dadurch keinertei Fastigkalt
mehr aufwaist, Am schliimmsten st es, daB der Faden dann trotz
nur zwei bis drei RelBkilometern nicht bricht, sondern weitertauft
und von der Bedianung nicht bemerkt wird. Man kann sich vor-
stellen, wie frustrierand es ist, erfahren zu massen, daB die Pro-
duktion des schinsten und erstklassigen Friktionsgarnes da-
durch entwertet wird, dal ein halbes, ein oder eineinhalb Prozent
der Spulen absolut unverarbeitbar Ist, well das Garn keine Festig-
keit hat. Ubrigens kann man dies dsn Spulen von auBen nicht an-
sehen. Schen deshalb haben wir unsare gesamte Friktionsgarn-
produktion auf dem Autoconer umgespult, um solche Fehler her-
auszufinden, zu bewerten und der Kundschaft einwandirei verar-
Beilbares Garn 2u liefern.

Hier mu der Firma Platt-Hollingsworth ein Lob zugetsilt werdan:
Sohald solche MiBstdnde von uns aufgezelgt wurden, haben
Fachleute des Herstellers in mehrfachen, respektablen Kraftak-
ten die Spinnboxen umkonstruient, die Staubabsaugeinrichtun-
gen verbessert, so da8 wir heate sagan kdnnen, daf das Staub-
problem und damit das Luftflhrungsproblem weitgehend be-

herrscht wird, lelder abaer immer_noch nicht ganz! Da war_ es fir ...

“Unseine echte Oberraschung, mit waichem Elan, mit welcher
Enargie und mit welchem Mut diese Fachleute sich bei alien Ent-
tauschungen sofort an die Arbelt machten und In unglaublicher
Schnelle neue Lésungen zur Verbesserung der Maschine an-

brachtan,

Spinnen unter Praxisbedingungen

Unser wichtigstes Ziel war der Trikotgarnmarkt in Nm 50 und Nm
£6, d. h. der Garnmarkt, in den die Rotorspinner schon fest ein-
gebrochen sind und In dem sich die Verarbeiter schon an dle
GleichmiéBigkelt des Offenendgarnes gewdhnt haben, Wir wollten
uns mit den besten auf dem Markt befindlichen Garnen messen
und nicht gegen billlges importringgarn antreten; dies allerdings
auch aus Grinden der Kostenstruktur dieser Spinnerei, auf die
ich spilter eingehen werde,

Da war zuerst dis Auswah! der Baumwolle (bei Chemiefasern un-
seres Erachtens kelne Problems).

Wegen der schlechten Faseranordnung im Garn braucht man
meines Erachtens etwas mehr Fasern im Qarnquerschnitt als
beim Roterspinnen und erst recht mehr als beim Ringspinnen.
Das bedsutet feineren Micronaire als beim Rotor- und erst recht
als beim Ringspinnen.

FUr die Laufverhiltnisse, d. h, Fadenbriche, flr die Garnfestigkeit
und fir das Bild der gestrickten Ware kamen aber noch andere
Baurnwolleiganschaften zum Zuge, die wir bis heute sachlich und
erst racht ,wissenschaftlich® nicht erklaren kénnen. Wir haben
empirisch eine ganze Menge verschiedener Baumwolien ver-
sponnen und Erstaunliches dabei erlebt. Baumwollen, die sich

auflerlich und auch nach thren Laborpritfergebnissen sehr dhnlich -

waren, gaben vollig verschiedene Laufverhiltnisse. Wobei
schlechte Laufverhéitnisse, d. h. viele Fadenbriiche, keinesfalis
immer ungleichméiBiges oder schwiicheres Garn bedeuteten. Es

lief halt einfach nicht. Bai derselben Maschinenelnstellung hatten

wir von Baumwolle zu Baumwolle Drehungsdifferenzen von o,
140 bis ay, 160, ja bis oy, 165, Ob dies mit der Krauselung der Fa-
ser zu tun hat, der Faseroberfliche, der Faserdehnung, das wis-
sen wir nicht. Jadenfalls kann man es der Baumwolle nicht anse-
hen oder anfUhlen, ob sle flr Friktion geeignet ist oder nicht.

Die Spinngeschwindigkeit ist theoretisch unabhéingig von der
Garnnummer, Dies ist ja das Reizvolle am Friktionsspinnen.

Tabelle | Liefergeschwindighkettan (m/min)
Nm 34 &0
Ring 18 BT
Rotor 120 : 20
Friktion 220 175

Trotzdem nitzen wir bis heute die Méglichkeiten, die in der Ma-
schine liegen, nleht, sondern fahren mit folgenden Geschwindig-
keiten (Tabelle 1). In den nachfolgenden Tabellen sind Jeweils die
Werte fir Friktion denen des Ring- und Rotorspinnens gegen-
itbergastellt.

Die VerzGge halten wir sehr &hnlich denen beim Rotorspinnen.
Bei der Auswahl der Garndrehung haben wir zunéchst Fehler ge-
macht, indem wir dachten, ein mbglichst weich gedrehtes Frik-
tionsgarn sei fir dle Trikotindustrie am vorteilhaftestan fir den
Warengriff*, Im Laufe der Zeit haben wir dann erfahren, daf baim
Friktionsspinnen in gewissen Grenzen eine Erhéhung der Dre-
hung von z. B. a, 130 aut &, 140, ja sogar auf ¢, 143 bei Nm 50
das Bild und den Griff des gewirklen Stoffes praktisch fibarhaupt
nicht verdndert, nicht hdrter werden 1a8t. Die hirtere Drehung hat
aber den Vorteil, daB es beim Wirken weniger Staub gibt, daf
auch die Streuung der Drehung geringer wird. Wir haben heute
gine Streuung der Drehung Innerhalb der Spule von rd, +4% (CV
1,7%), zwischen den Spulan von 5 bis 6%. Wobel zu bemerken
ist, dafl die Streuung von =8 bls 7% der Drehung weder in der
Maschenware noch in der Webware sichtbar wird, Die Forscher
miBten noch herausfinden, ob die Erhéhung des & nur der duBe-
ra Mante! des Fadens fester gedreht wird und dle innare Struktur
des Garnes vielleicht unveréndert bleibt, Auflerdem hat die héhe-
re Garndrehung noch den Vortell der Erhdhung der ReiBfestigkeit
des Garnes und besserer Laufverhaltnisse auf der Friktionsma-
schine und meines Erachtens der Verminderung des ,Piliings” in
den Wirkwaren.

Wir sind der Meinung, da8 man sich bel der Auswahl der Garn-
drehung analog zum Ringspinnen beim Friktionsspinnen nach
der .Drehungsformel e —von- Laetseh richten muf, um mh feimer -
werdender Nm genligend Drehung pro Meter zu haben.

Tabella Il Fadenbriche pro 1000 Spindel-, Rotor-, Friktiongstd,
Nm 34 €0
Aing 30 35
Rotdr - 80 120
Friktion 15 30

Wenn man die richtige Baumwolle ausgewahit hat, liegen die Fa-
denbriche pro 1000 Spindelstunden auBerordenttich nledrig (Ta-
belle Il). Wir spinnen zur Zait Nm 50 mit 175 m/min bel 20 bis 30
Fadenbriichen, Nm 34 bei 220 m/min mit 10 bis 20 Fadenbrii-
chen. Wenn man ‘davon ausgeht, daB jeder repariedte Faden-
bruch eine Beeintrachtigung des Garnes darslelit und die gegen
das Rotorspinnen doppell so hohe, gegen das Ringspinnen
10mal so hohe Lieferung In Meter pro Minuten bedenkt, kommt
die unglaublich gute Garngqualitdt des Friklionsgarnes zutage (Ta-
balle 1ll); deshalb auch die herverragenden Laufeigenschaften
des Friktlonsgarnes beim Wirken, Stricken, Weben und Zelteln
trotz der verhiltnismaBig geringen ReiBkraft, An die Arbeit des In-
stituts far Textilechnik an der TH Aachen (ber die Bezlehung der
Fadenbruchzahl in der Spinnerei zu denen in der Weberei sei
hierbei erinnert {Tabelle V).

Zu den Fadenbrichen noch folgendes: Wir spinnen zur Zeit mit
den vorbezeichneten Fadenbrlchen. Es mufl aber hinzugefigt
werden, daf nach dem Putzen der Spinnboxen mit den gering-

Tabelle NI Fadenbrlche pro 1 Mio. Fadenmater beim Spinnen

Nm ) 34 &0
Ring 27 42
Rotor 1 22
Friktion 1 3

Taehelle IV Fadenbruchireie Linge In Mater

Nm 34 80
Ring 37 000 24 000
Rotor 91 000 45 000

1000 000 333 000

Friktion

[
.
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sten Fadenbrichen gasponnen wird, dafl diese dann aber mit der
zunehmendan Verflugung der Boxen langsam ansteigen. Je nach
Rohmaterial verdoppeln sich die Fadenbriiche nach 3 bis 6 Ta-
gen, wenn nicht erneut die Box von Flugansammiungen gereinigt
wird. Platt hat diesen Umstand aber schon seit {dngerem erkannt,
und die Konstrukteure sind um Abhilfe bemiht. Unsere Boxen
wurden vor kurzem umgetauscht gegen neus, in densn diese
Flugansammlungen varmieden werden sollen. Unseres Erachtens
noch nicht mit Erfolg.

Mit dem Problem der Flugansammiungen, die zur Minderung der
Garnqualitat fbren, ist man zwar wiader sin Stlck weitergekom-
men. Trolzdem glauben wir, dafi man das noch besser machen

kann. Es ist typisch fir die Ingenieure von Platt, da8 sie sich auf-
grund der Erfahrungen bei uns sogleich an die weitere Verbessa-

rung ihrer Spinnbox gemacht haben,

Andererseits kann ich berichten, daf} wir beraits den essten kom-
pletten Abzug ohne einen einzigen Fadenbruch hatten! Man stel-
la sich das vor; 144 Spulen je 2.5 kg, das sind 360 kg Garn ohne
einen einzigen Fadenbruch, d. h. ohne einen einzigen Fehter| Bei
Nm 28 sind das 10 080 000 m Garn.

Wir dorfen mittierweile sagen, daB die oben angegebenen Faden-
bruchzahlen beim heutigen Stand der Technik eher zu hoch ge-

griffen sind.

Tabella ¥V Vergleich der gemessenen Garnqualititen Nm 30 kardiert,
gleiche Baumwolte

) Friktion Rotor Ring

Nm 30 30 30
tLieferung m/min 220 110 16,5
Rkm 87 10.0 14,3
V% 8.0 75 10,0
Dehnung 8,7 55 8,0
Uster % 9.4 104 120
1PI/ 1000 m 11310 §/15/70 14/35/110
Classimat (100 000 m) 8/2 36/7 134/8

Die Garnqualitat im Vergleich zu Ring- und Fotorgarn zeigt die
Tabelle V. Die Werte bedirfen wohl keines Kommaeantars, sie spre-
chen fir sich, Abgesehen von der Festigkeit ist das Friktionsgarn
im grdberen Bereich den konkurrierenden Technologien von
Ring und Rotor Gberlegen. Mit feiner werdender Nm wird das
Friktionsspinnen empfindlicher. Das System des .offenen Endes”
ist wohl schuld daran — man Kennt das vom Rotorspinnen. Ab Nm
50 und 56, vor allem Nm 60, n&hern sich dle MeRBergebnisse de-
nen von gutem Ringgarn. Aufier der Festigkeit natGrlich.

interessant sing vor allem die IPI- und die Classimat-Werte. Bei
Nm 30 sind sle In jeder Bezishung wesentlich besser als Rotor-
und Ringgarn (Tabellen VI und Vil). In den feinen Nummern liagt
das Friktionsgarn in bezug auf Dickstellen und Nissen immer
noch Gberragend viel besser als Aotor- und Ringgarn. Lediglich
beim IPl wird eine hohe Zah! von Dilnnstellen aufgezeigt. Dies ist
ein Phanomen, das wir bisher noch nicht erkigren konnten. Die
vom 1Pl aufgezeigten Dunnstelien sind mit dem Auge sowoh! Im
Garn als auch Im Gewirke oder im Gewebe nicht sichtbar, Die

Tabelte VI Vergleich der gemessenen Garnqualititen Nm 50 gekammit

Friktion Ring
Nm 50 50
Lieferung m/min 175 16
Axm 98 14,4
CV% 8,0 83
Dehnung % 6.4 6,0
Uster % 10,8 10,8
IP1/1000 m 50/30/10 5/81/72
Classimat 38/5 135/8

— sl ___Interess

Tabelle VIl Vergleich der gemessanen Garnqualitdten Nm 60 gekamm!

Friktion Ring

N 80 60
Ligfarung m/min 165 14
Rkm 9.8 14,2
CV % 9.8 8,1
Dehnung 6,0 5.8
Uster % 11,4 13
IP1/1000 m 70/60118 13/92/76
Classimat {100 000 m) 44/5 135/8

Dinnstelien beeintrachtigen auch nicht die Festigkeit des Garnes
oder die Ablaufeigenschaften in der Weiterverarbeitung. Der Ap-
parat mift also physikalisch ein Garnkriterium, das t0r die Quali-
tatsbeurteilung des Garnes gar kefnen Einflug hat. Es srhebt sich
damit erneut die Frage, inwleweil die apparalive Messung von
Garneigenschatten, die ja historisch fUr die Beurtellung des Ring-
garnes entwickelt wurde, auch flr andere Spinntechnologien, d.
h. Rotorgarn, Jetgarn oder Friktionsgarn, noch mafigeblich blet-
ben kann. Der Wert eines Garnes wird heute meines Erachtens
vor allem bestimmt durch die Verarbeitbarkeit in Weberel und
Strickerei und durch das erzielte Bild der daraus hergesteliten

Ware, Die Reifestigkeit bleibt nicht mehr fir die Verarbeitbar-

keit. sondern nur noch fir die Gewsbefestigkelt wichtig.

Nehmen wir 2. B. die |PkDinnstellen oder die Reifkilometer ei-
nes Garnes einschhieBlich des variatlonskaoeffizienten derselban:
Belm Zetteln rechnet man heute pro 1 Mio. Fadenmetar fir Ring-
spinnen mit 0,65 bis 1 Fadenbruch, beim Rotorgarn mit 0,4 bis
0.6 Fadenbriichen und beim Friktionsspinnen mit 0,2 bis 0.4 Fa-
denbriichen. 1 Mio. Fadenmeter entsprechen bei Nm 34 rund 30
kg Garn. Der Fadenbruch ist ein so unglaublich seltenss Erelgnis,
daB es meines Erachtens total abweglg Ist, aus IP1-Ddnnstelien
oder dem Variationskoaffizlenten der Garnfestigkeit Irgendeine
Beziehung zur Laufeigenschaft und damit zum Wert gines Garnes
herlaiten zu wollen. Da sind die Dickstellenmessungen mit Pl
oder Classimat schon wesentlich relevanter for die Wertbestim-
mung eines Garnes. Dickstellen verunzieren ein Gewebe oder
Gewirke und mindern dessen Wert, Deshalb ist die Anzah! und
GréBe der Dickstellen ganz sicherlich ein Kriterium fir den Wert
des Garnes,

Zu dan Mefwarten flr unser Friktlonsgarn Nm 60 muB ich hinzu-
figen, daf wir fir Nm 60 am Minimum der Faserzahl im Garn-
querschnitt oparierten. Wir haben flr diasen Versuch Baumwolle
aus unseram faufenden Ringspinnsortiment genommen. Der Mi-
cronalre-Wert war etwas zu groh,

UnglelchmaBigkeit im Qestrick nicht sichtbar wird, Das Warenbild
bleibt dem des Ringgarnes iiberlegen.

Dies zeigt sich auch bei der Betrachtung der rohen und der aus-
geriisteten Maschenware. Wir haben unsere Strickversuche
hauptsichlich mit austandischen Wirketn und Strickern gemacht,
wobel wir uns die anspruchsvollsten und verwbhntesten Leute
ausgesucht haben. Das waren dig, die fir ihre Oberbekleidung
schon lingst vom gekdmmiten Ringgarn aut deutsches Rotorgarn
ibergegangen sind. Und da konnten wir erfahren, daB nicht nur
vomn Stricker und uns, sondern vor allem auch vom Warenhaus-
kunden die Ware aus dem Friktionsgarn besser beurteilt wurde
als die aus dem Super-Rotorgarn.

Bei dieser Gelegenheit will ich sehr dankbar die Hilte der Damen

- und Herren von Marks & Spencer erwihnen, die sehr frithzeltig

die Chancen erkannt haben, dia in der Friktionstschnologie lie-
gen, Ihr neutrates Urteil Ober den Warenausfall war uns wichtiger
und maBgeblicher als all unser eigenes Glauben und Melnen und
Fihlen.

Einen Langzeit-Tragevarsuch will ich noch erwéhnen, den wir ge-
macht haben: Die gleichen Unterhosen, einmal aus gekammiem
Ringgarn Nm 50 aus einer Baumwolle mit ca. 80 000 Pressley und
zum anderen aus Friktionsgarn Nm 50 gekdmmit mit 10 Rkm aus
giner feinen Baumwolle mit ca. 80 000 Prassley, ergaben foigen-
des Ergebnls: Bei den neuen Hosen eln absoluter Vortelt des
Friktionsgarnes; nach wenigen Waschen leichtes Pilling des Frik-
tionsgarnes, das aber nach & bis 10 wischen zuriickging. Da-
nach bllab der schonere Charakter des Friktionsgarnes durch al-
le weiteren Waschen erhalten. Wir sind jetzt bei ca. 80 Waschen.
Da beginnen dis dinnen Stellen des Ringgarnes kaputizugehen,
d. h. die Unterhose ist verschllssen. Die Friktionsgarnunterhose
zeigt diede Verschizifierscheinung nech nicht. Die Ungleichma-
figkelt des Ringgarnes (A0t dis Altersschwiche eher aufireten als
das gleichméfige Friktionsgarn.

Interessant ist das Friktionsspinnen - wie schon erwihnt - ubear-
all da, wo die gute Gleichmédigkeit des Offenendspinnens ge-
wiinscht ist und wo die Bauchbinden des Rotorfadens stdren,
Nach dem Gebilat des Trikotgarnes kommt natirlich der Einsatz
tir alle Polgewebe in Frage, Wir haben sowohl fir KordschuB als
auch f0r Kettsamt produzlert, Obwoh! unser Garn nur ca. ¢ Rkm
hatte, gab es weder bsim Zetteln noch beim Weben irgendwel-
che Schwierigkeiten, Der Pol lief sich gut &ffnen (er bfinet sich
eher zu stark), das Warenblid des Flors kommt daher de

ant.dahel ist, dag. die gemessena Verschlechlerung det . .. .
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Ringgarnes schon rachl nahe. Lernen muBten unsere Kunden
das richtige Aufschneiden des Pels. Zunichst lag ein feiner
Schleler wie ein Spinngewsba (ibar dem Flor. Irgendwie scheinen
die von den Polfaden abstehenden Fasern nicht gut geschnitten
worden zu sgin. Spiter sind unsere Kunden mit dieserm Problem
aber fertig gewarden, und die Flore sehen gut brauchbar aus.

Bei der Betrachtung von Flachgewseben, bel denen der Schu

Friktionsgarn war — Kette haben wir nicht probiert —, fiel die falli-

gs, glatte, gleichmifige Oberfliche des Stoffes auf, Glanzender
als bal Rotorgarnschull, wo dle Bauchbinden das Gewebe mat-
ter, rauher erscheinen lassen. Ganz allgemein Kann gesagt wer-
den, daB aufgrund der vollkemmen anderen Garnkonstruktion
und der daraus resultierenden anderen Elgenschaften der Fertig-
ware aus Friktionsgarn die herkémmiichen Garnparameter ginan
anderen Stellenwert bekommen kénnten. War ein starkes Ring-
garn ein Garant f0r gute Laufverhiltnisse bei der Waeiterverarbel-
tung, kommt Jetzt ein Garn, welches bei 8 Rkm weniger als die
Halfte der Fadenbriiche bel der Weiterverarbeitung verursacht,
well die GleichmaBigkeit so viel besser ist. Aufgrund dleser Tatsa-
che kann jeder selbst entscheiden, welchen Stellenwart er der
RelBfsestigkalt fir die Verarbeitbarkeit beimiBt.

Fazit

Wenn ich personlich ein Fazit unter dem Strich der Bilanz unse-
res Friktiansspinnens ziehsn soll, dann digses:

1. Das Friktionsspinnen ist eine auBerordentlich reizvolle und zu-
kunfistrachtige Technologie; vor aliem weil von der Physik her
noch gewaltige Steigerungsmdglichkeiten fir dle Produktivitat
vorhanden sind.

9. Nachdem Dr. Fehrer dis Tir zu dieser Technologie aufgesto-
Ben hat, ist dle Plati-Maschine die erste grofindustriefl einsetzba-
re Friktionsspinnmaschine, mit der ein interassanter Sektor des
Garnmarktes bedient werden kann. Der Wissens- und Erfah-
rungsstand beim Friktionsspinnen erweitert sich taglich, so daB
2ur Zelt dia Maschine noch laufend verbessert werden kann und
_ muB, damit dle selten aufiretenden Erelgnisse, die zur. Garnver-
schiechterung in einzelnen Sputen fdhren, noch besser vermie-
den werden. Wir haben as mit der ersten Generation Friktions-
spinnmaschinen zu tun. Die Entwicklungsmdglichkalten sind aber
gewaltig. Erinnern wir uns: Mit der ersten Generation Rotorspinn-
maschinen haben wir mit 30 000 Rotortouren Mioré-Garn produ-
ziert, welches nismand haben wollte, weil die Ware 2u harsch®
wurde. Nach nur 10 Jahren haben dle Rotorspinner schon einen
wesentlichen Teli des Garnmarktes beherrscht!

3. Das Friktionsgarn verbindst den Charakter des Ringgarnes mit
der typischen Offenend-GlelchméBigkeit und bietet damit itberra~
genda Vorteile. Einziger Nachtell: die schwache ReiBkraft des Fa-
dens; dadurch Einschrankung seiner Einsatzighigkeit,

Aber auch hier gilt dasselbe wie fir das Ring- und Rotorspinnen;
Was man an Rohstoffwert einbringt, erhdlt man im Garnwert wie-
der. Es ist eine Wlusion, mit der Friktionsspinnmaschine aus Abfail
Gold machen zu kénnen!

4. Die Technologie bringt es mit sich, daé dle Maschine sehr
kompliziert ist und vor allem duBerst sensibel. Sie stelit an das
Wartungspersonal sehr hohe Anforderungen — zwaifellos mehr,
als dies beim Rotorspinnen der Fall ist. Deshalb Ist die Herstel-
tung der Maschine wohl auch teuer.

5. Die Spinnkosten sind sehr &hnlich denen des Rotorspinnens.
Der Vortell der hahersn Produkiivitit wird autgewogen durch den
teuren Maschinenpreis. Dle Maschinenbauer missen wissen, daB
im Maschinenprels nach aben kein Splelraum mehr ist, wenn das
Friktionsspinnen nicht teurer werden soll als das Rotorspinnen.
Allerdings kann der Wag in die hdhere Produktivitd! hier etwas
helten,

8. Beim derzeitigan Stand der Entwicklung gilt, daB das Spinnen
im gréberen Bereich heuts praktisch schon problemlos ist, dafl
mit zunshmender Garnfainheit (ab Nm 40} sich dle zur Zsit noch
vorhandenen Unzuldnglichkeiten schwerwiegender auswirken.
Diese sind erkannt und an deren Abstallung wird in Accrington
mit Hochdruck gearbaeitet.

56 kommt es wohl auch, da8 - so wie man uns sagt —in den USA
auf den Maschinen im mittleren Nm-Bereich zur volisten Zufrie-
denhelt der Kunden gesponnen wird {melst Baumwolle/Chemie-
faser-Gemisch) und nur wir die Anforderungen so hoch stellen.
Wir sind aber Verkaufaspinner, die dem Markt folgen missen und
die eine méglichst flexible Spinnmaschine brauchen. Und die

mul eben - schon aus Rentabilitdtsgriinden ~ die Nm 50, 56 und
60 einwandfrei beherrschen,

7. Wenn man heute in die Friklionsspinnerel investiaren will, dann
muf man an folgendes denken:

a) Wegen der geringen ReiBfestigkelt der Garne ist dis Maschine
nicht universell ainsetzbar. Man kann zunfchst nur den von mir
Zu Anfang umrissenan Sektor des Garnmarktes bediensn, Man
ist also In der Flexibilitil eingeengt, das Marktrisiko ist gréber als
beim Rotor- und beim Ringspinnen,

b} Die zweite Generation Friktionsspinnmaschinen wird sicher
sehr bald auf uns zukommen ~ ich glaube schneller, als dies beim
Rotorspinnen der Fali war. Deshalb missen dle Maschinen
schnell abgeschrieben werden, sie missen ,aus dan Bichern
sein®, wenn die zweite Generation kommt, dle dann sicherlich el-
ne bessere Faseranordnung im Garn und damit bessere Garnfe-
stigkalt bringt.

o} Die gewaltige Luftumwilzung einer Friktionsspinnere! verlangt
erhebliche Investitionen in die Infrastruktur des Betrlebes. Die
groBen Saugventilataren machen sinen sclchen Krach, dad sle in
einem separaten Raum, der auch noch schallgeschiitzt sein muB,
untergebracht werdan missen. Die Luftleitungen kénnen wegen
des Unterdrucks nicht aus Blech angefertigt werden, sondern es
missen Stahlrhren sein, Die Klimaaniage muB diese Abluftmen-
gen verdauen,

d) Die Maschine stalit hohe Anspriche an dis Betrlabstechniker
und das Wartungspersonal {nicht an die Maschinenbedienung}.
Ein Rotorspinnautomat ist ja schon ein Wunderwerk an techni-
scher Perfektion. Eine Frikionsmaschine stelit meines Erachtens
aber noch hdhere Anspriiche an die Prézision des Maschinen-
baus. Beim Jetzigen Stand der Technik ist es mir noch nicht klar,
wle man einen ganzen Saal voll Friktionsspinnmaschinen kontrol-
lieren, warten, in Ordnung halten soll, selbst wenn alle Spinnain-
heiten elektronisch Uberwacht und registriert werden. Das Ver-
fahren st kompliziert, dies gilt sowahl fir den Maschinenbauer
als auch flr den Spinner. Ich bin ehrlich genug, zuzugeben, dab
wir seibst, aber auch die Ingenieure von Platt die Schwierigkeiten

und die Sensibilitdt des Verfahrens unterschitzt heben. .. .. .. ...

Woelches ist nun der heutige Stand der Friktlonstachnologie? lch
kann melne Antwort darauf nur auf meine Erfahrung mit der Platt-
Maschine begriinden:

Im Laute des vergangenen Jahres hat die Maschine ein hohes
technisches Niveau errsicht, Das darauf erzeugte Garn ist bezlg-
lich seinar Eigenschaften far dle bereits genannten Abnehmer-
sektoren unerhdrt gut. Das Handikap des sehr selten eintreten-
den Falles von Luftblockaden durch Staubansammilung scheint”
durch eine konstruktive Veranderung in der Spinnbox weilge-
hend zu beheben zu sein. Aufgrund unserer Erfahrung werden
wir unser Urtell jadoch erst fallen, wenn wir viele Tonnen Garn auf
den neuen Boxan produziert haben.

Eilnen wichtigen Punkt kann ich natdriich noch nicht bsurteiten,
und das ist folgender: Die Maschine ist wegen ihrer Spinnkosten-
struktur einsetzbar ~ sie konkurriert ja gegen Rotorgarn —, wenn
sie voll automatisiert ist; d. h. wenn nicht mehr mit der Hand an-
gesponnen wird, sondern automatisch, wenn nichts mehr umge-
spult werden muB, wenn man die Anspinner selbst im Single-Jer-

- oy nicht mehr sieht. Ob und wann dle Platt-Maschine das kon-

nen wird, weif ich heute noch nicht, Wir kennen die Kenstruktion,
haben schon eine FGlle automatischer Anspinner gesehen, Um
die Brauchbarkeit der Anspinner aber beurteilen zu kénnen, muf
man 100 t Garn im Schichtbetrieb unter normalen Betrlebsbedin.
gungen gesponnen haben, Wir werden das tun und nicht verza-
gen und mit den Platt-Leuten arbelten und entwickein, bis der
Durchbruch zum Markt erzielt wird,

Wer also seina unternehmerische Entscheldung dem Computer
(berlaBt, wer sich zur Investition erst entschliaBt, wenn der Erfolg
varher mit allen Sicherhelten berechenbar ist, weil die ganze Kon-
kurrenz schon mit Erfolg friktionspinnt, der solite die Finger balm
jetzigan Stand der Dinge noch weglassen vom Friktionsspinnen,
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